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DISCOS PARA PIEDRA NATURAL'Y



DISENO Y FABRICACION
EUROPEA DE
HERRAMIENTAS
DIAMANTADAS

Desde hace més de 60 afios, en
SOLGA DIAMANT ponemos a
disposicion de nuestros clientes
nuestra experiencia y tecnologia
en la fabricacion de discos dia-
mantados para el corte himedo
en instalaciones fijas.

La experiencia adquirida a

lo largo de estos afios, desa-
rrollando nuevas aleaciones
conjuntamente con nuestros
clientes, nos asegura un alto
grado de competitividad, con
discos optimizados a los requi-
sitos de cada trabajo.

Fabricamos discos para corte de
todo tipo de piedras naturales,
granitos, marmoles, areniscas,
basalto, pizarras y también para
materiales artificiales como
terrazo, vidrio, etc.

Nuestra gama comprende desde
discos de diametro 300 mm
hasta 3.000 mm, tanto para

su uso individual como para
trabajos en multidisco o cortes
horizontales, adaptando los
discos a las distintas fijaciones
de las maquinas.

Use el codigo QR para
acceder directamente a
los catalogos de SOLGA

DIAMANT y ver en detalle
nuestros productos.

DISCOS DIAMANTADOS

INTRODUCCION

A partir de la obtencion de las caracteristicas de las maquinas de corte y los requisitos de los
clientes, disefiamos y fabricamos nuestros discos. De esta forma nos aseguramos que los
resultados de corte y el rendimiento sean dptimos.

CONFIGURACION DE LOS DISCOS

Disponemos de discos en diferentes geometrias que se adaptan a cada necesidad:

* Geometria de la entalla: Entalla abierta, cerrada, cerrada reforzada y cerrada con segmento
partido.

* Tipo de centro: Centro estandar o insonoros tipo sandwich o insonorizados mediante cortes
al laser

* Geometria del segmento: Distintas alturas del segmento (desde 7 hasta

30 mm. en funcién del material a cortar), anchos y longitudes
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VELOCIDADES

Para el correcto funcionamiento de los discos es importante establecer los distintos parametros de la maquina que intervienen duran-
te el corte. Un parametro importante que incide directamente en el resultado de los discos es la velocidad periférica, la cual se ajusta-
ra, si es posible, en funcion del material a cortar, ya que las aleaciones y el tipo de diamante han sido disefiados segtin estas variables.

VELOCIDADES PERIFERICAS DE CORTE ACONSEJADAS SEGUN EL TIPO DE MATERIAL

Alto rendimiento 60 a 70 mts. Dura 30 a 35 mts.
) Cristales gruesos 50 a 60 mts. PIZARRA Media 35 a 40 mts.
MARMOLES  Media dureza 40 a 50 mts. Blanda 45 a 55 mts.
Duros y compactos 40 a 45 mts.
Muy duros o con cuarzo 35 a 40 mts.
Dura 35 a 40 mts.
ARENISCA Media 40 a 45 mts.
Bland 45 a3 50 mts.
Calcareos 50 a 60 mts. anda avnms
TERRAZOS Medios 40 a 50 mts.
Siliceos 30 a 40 mts.
Duro 30 a 35 mts.
BASALTO  pedio 35 a 40 mts.
Bajo contenido en cuarzo 35 a 40 mts.
GRANITOS Alto contenido en cuarzo 25 a 30 mts.
Dura 35 a 40 mts.
CALIZAS Media 40 a 50 mts.
REFRACTARIOS 40 a 50 mts. Blanda 50 a 60 mts.

VELOCIDADES PDE ROTACION (R.P.M.) EN FUNCION DE LA VELOCIDAD PERIFERICA Y @ DEL DISCO
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HERRAMIENTAS

. 1. BROCAS DE PERFORACION

# 2. DISCOS PARA MAQUINAS DE

JUNTAS

3. DISCOS PARA CORTE MURAL
Y PREFABRICADOS
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4. HILO PARA CONSTRUCCION
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DIAMANT

FABRICACION / ADMINISTRACION
Solga Diamant, S.L.

Avda. del Compositor Bizet, 49
08191 Rubi - Barcelona - Espaiia
Tel: +34 (93) - 588 46 26

www.solgadiamant.com

5. DISCOS PARA PIEDRA NATURAL Y
ARTIFICIAL Y PARA MAQUINAS FIJAS

=—6. HILO PARA PIEDRA NATURAL

7. HERRAMIENTAS DE PULIDO PARA
PIEDRA NATURAL

8. FRESAS DE ACANALAR PARA
MARMOL Y GRANITO

9. FLEJES PARA MARMOL Y
ARENISCAS

FABRICACION/ALMACEN CENTRAL/COMERCIAL
Solga, S.L.
Avda. del Compositor Bach, 48 08191

Rubi - Barcelona - Espaiia

Tel: +34 (93) - 588 44 00

Fax: +34 (93) - 697 24 42
info@solgadiamant.com

10. TRATAMIENTO DE SUPERFICIES
11. DISCOS DE CORTE EN SECO

12. DISCO DE MESA PARA CORTE
CON AGUA

13. CORONAS DE EQUILIBRADO

PUNTO DE VENTA AUTORIZADO <>

MEXICO, ALMACEN/COMERCIAL T,
Solgamex, S. de R.L. de C.V. fi A
Tel: +52 (55) 3420-1611

mexico@solgadiamant.com SGS




